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Die Erfindung betrifft eine Halteklemme zur Befestigung von Ge-. 
genstanden. insbesohdere von Gasspeicherzylindern fOr Airbags. 

Zur Befestigung von Gegenstanden, insbesondere von zylindrischen 
5 Gasspeicherzylindern fOr Aiibags. wird erfindungsgemSB eine Halte- 
klemme eingesetzt. die bevoriugt eineri als Btechstahzteil ausgebil- 
deten umlaufenden Klemmreif aufweist. Am Klemmreif sind ein 
Klemmmittel und ein Befestigungsmittel angeordnet. von denen das 
erstere dazu dient; den Klemmrisif urn den Gegenstand herum fest- 
10 zuklemmen. wahrend das letztere zur Befestigung der Halteklemme 
und des von dieser klemmend festgehaltenen Gegenstandes dient; 
Im Falle eiher Befestigung von Gasspeicherzylindern fQr Kraftfahr- 
zeugairbags. insbesondere Seitenairbags. wird die Halteklemme 
mittels des • Befestigungsmittels. insbesondere einer Einpress- 
15 schraube. an einem geeigneten Fahrzeugteil, beispielsweise am 
Chassis oder an der Turkonstruktion befestigt. 

Die Anordnung ist derart getroffen. dass der Klemmreif der Halte- 
klemme den Gegenstand nach Art einer Schlauchschelle umschlingt. 
wobei die Umschlingung nach dem Festklemmen des Gegenstandes 
20 zu Radialkraften fOhrt. die den Gegenstand in Bezug zum Klemmreif 
■ und damit zum Befestigungsmittel festhalten. Urn zwischen dem 
Klemmreif der Halteklemme und dem Gegenstand eine hinreichend 
groBe Klemmkraft zu enseugen und dadurch die Haltewirkung zu 
verbessem. ist erfindungsgemSfi an mindestens einer Kontaktflache, 

25 mit der die Halteklemme an dem zu haltenden Gegenstand aniiegt, 
zumindest bereichsweise eine Aufrauung ausgebildet. Durch diese 
Aufrauung wird der Haftreibungskoeffizient zwischen der Kontaktfla- 
che und der gegen die Kontaktflache aniiegenden Oberflache des 
Gegenstandes vergroliert. was es ermdglicht, den Gegenstand fes- 

30 ter zu halten. Dies ist insbesondere im Fahrzeugbau wichtig. da bei 
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einer unfallbedingten Verformung des Fahrzeugs der Gasspeicher- 
zylinder, der den zu haltenden Gegenstand darstellen kann, slcher 
festgehalten werden muss, urn eine ordnungsgemalle Aktivierung 
eines zugehefigen Airbags zu gewahrlelsten. 

5 In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass 'die 
Aufrauung eine Oberfiachenrauigkeit von mindestens etwa 1 nm auf- 
weist. Die Aufrauung kann beispielsweise hergestellt werden, Hndem 
die Kontaktfl§che durch Sandstrahlen mit einem scharfkantigen 
partikelformigen Material bearbeitet wird, dessen HSrte grbBer als 

10 die Harte des Kiemmreifs ist, so dass die Partikel beim Auftreffen auf 
die Kontaktflache eine Verformung derselben bewirken. Altemativ 
kann die Aufrauung auch durch PrSgen der Kontaktflache mit elhem 
geeigneten Pragewerkzeug erfolgen, entweder wahrend eines" 
Ausstanzens der bevorzugt als Blechteil ausgebildeten Halteklemme 

15 Oder durch Verwendung eines Blechs, das bereits beim Watzen mit 
einer rauen OberflSche versehen werden ist. 

GemaU einer welteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
welst der Klemmreif mindestens eine von einer Kontaktfliche umge- 
bene, von der Oberflache des Gegenstands weg nach aulien ge- 

20 drQckte Versteifungssicke auf. Mit derartigen Versteifungssicken 
kann zum einen die vom Klemmreif auf den Gegenstand aufgebrach- 
r te Klemm- Oder Haltekraft verstarkt and zum anderen infolge einer 
hoheren Steifigkeit des Kiemmreifs einer Verformung durch auUere, 
zum Beispiel unfallbedingte KrSfte entgegengewirkt werden. Die 

25 Versteifungssicken weisen vorzugsweise eine langliche Form mit 
einer in Umfangsrichtung des Kiemmreifs verlaufenden LSngsachse 
auf und konnen sich zweckmaBig auf entgegengesetzten Seiten des 
Gegenstandes jeweils Qber einen Umfangswinkel von 60 bis 120° 
erstrecken. 

30 Altemativ oder zusdtzlich Uarvn der Klemmreif mindestens eine Bom- 
blerung aufwieisen, das heiBt eine Im Querschnitt bogenfdrmige 
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Ausprdgung des Klemnnreifs mit einer quer zur Umlauf- oder Um- 
fangsrichtung desselben ausgebildeten Scheitellinie. unter weicher 
der Wemmrelf nicht gegen die OberflSche des Gegenstandes an- 
liegt. 

5 EIne weitere bevorzugte Ausgestalfung und/oder Variante der Erfin- 
dung siehl vor, dass die Befestigung der Haltel<lemme mittels eines 
vorzugsweise; als Einpressschraube ausgebildeten Klemmenfestle- 
gungsbolzens erfolgt, der eihe Offnung des Klemrnreifs durchgreift, 
einen im Innern des Klemrnreifs liegenden Kopf und einen durch die 
1 0 Offnung nach aufJen uberstehenden Schaft aufweist, wobei ein Ver- 
drehen des Klemmenfestlegungsbolzens in Bezug zum Klemmreif 
dadurch verhindert wird, dass der Kopf mindestens eine Verdrehvier- 
sicherungskante aufweist, die einem Teil der Ihnenseite des Klemrn- 
reifs in geringem Abstand gegenQberliegt. 

15 Vorzugsweise weist der Kopf des Klemmenfestlegungsbolzens eine 
Mehrkantkontur auf und ist zweckmSBig an diametral entgegenge- 
setzten Seiten mIt zwei zueinander parallelen Verdrehsicherungs- 
kanten versehen, die beiderselts von einem als Sitz fur die Untersei- 
te des Kopfes dienenden Teil der Innenseite des Klemrnreifs ange- 

20 ordnet sind und dort zwei an den Sitz angrenzenden und nach innen 
gebogenen Abschnitten des Klemrnreifs in geringem Abstand gege- 
- nuberliegen. Der Kopf weist am besten einen Umriss in Form eines 
Quadrats oder eines anderen regelmafiigen Polygons mit parallelen 
Seiten auf, so dass er in Bezug zum Sitz in einer beliebigen von 

25 zwei Oder mehr Drehlagen ausrictitet werden kann, in der zwei als 
Verdrehsicherungskanten dienende Seitenflachen des Kopfs den an 
den Sitz angrenzenden, nach innen gebogenen Abschnitten des 
Klemrnreifs gegenuberliegen. 

Um den vorzugsweise durch Ausstanzen und Biegen eines Blech- 
30 streifens hergestellten Klemmreif zu schlie&en. kdnnen die beiden 
entgegengesetzten Endabschnitte des Biechstreifens jeweils mit ei- 
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ner Offhung fOr den Klemmenfestlegungsbolzen versehen und mit 
fluchtenden Offnungen Qberelnander gelegt werden. um den Klem- 
menfestlegungsbolzen durch. die OfFnungen hindurchzufOhren und' 
die Endab^nitte des Blechstreifens dddurch in didsem Bereich 
5 mitelnander zu vferiblnden. . 

Altemativ kann jedocin auch vorgesehen sein, dass der Blechstreifen 
nur eine einzige Offnuhg fOr den Klemmenfestlegungsbolzen- auf- 
weist und dass die Enden des Blechstreifens Im Abstand von der 
Offnung miteinander verbunden werden, vorzugsweise indem man 
10 die beiden Endabschnitte so miteinander verhakt, dass si6 sich nach 
dem Festklemmen auf dem Gegenstand nicht mehr voneinander 16- 
sen lassen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von mehreren in der Zeich- 
nung dargestellten AusfDhrungsbeispielen naher. erldutert. Es zel- 
15 gen: 

Figur 1 eine Seitenansicht eines Gasspeicherzylinders, der von zwei 
Halteklemmen gemaiS einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung 
gehalten wird; 

Figur 2 elrie Vorderseitenansicht von einer der Halteklemmen aus 
20 _ Figur 1 in unverformtem Zustand; 

Figur 3 eine teilweise geschnittene Ansicht der Halteklemme entlang 
der Linie B-B aus Figur 2; 

die Figuren 4 und 5 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht der Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3, 
25 jedoch in verformten Zustand nach einem Festklemmen auf dem 
nicht dargestellten Gasspeicherzylinder; 
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die Figuren 6 und 7 eine Vorderseitenansidit bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht einer weiteren AusfOhrungsform eineir erfin- 
dungsgemdllen Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3; 

Figur 8 eine Schnlttansicht entlang der Linie A-A der Figur 7; 

5 die Figuren 9 und 10 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht einer noch weiteren AusfOhrurigsform .einer 
erfindungsgemalien Halteklernme entsprechend Figur 2 und 3; 

die Figuren 11 und 12 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht einer noch weitere AusfOhrungsform einer er- 
10 findung^emaden Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3; 

die Figuren 13 und 14 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht einer noch weitere AusfOhrungsform einer er- 
findungsgemaRen Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3; 

Figur 15 eine Schnlttansicht entlang der Linie A-A der Figur 1.4; 

15 die Figuren 16 und 17 eine Vorderseitenansicht bzw. eine teilweise 
geschnittene Ansicht einer noch weitere AusfOhrungsform einer er- 
findungsgemd&en Halteklemme entsprechend Figur 2 und 3; 

-- Figur 1 8 eine Schnlttansicht entlang der Linie A-A der Figur 1 7; 

Figur 19 eine Draufsicht auf ein Blechband zur Herstetlung eines 
20 Wemmreifs einer noch weiteren AusfQhrungsfonn einer erfindungs- 
gemdfien Halteklemme; 

Figur 20 eine L§ngsschnittansicht entlang der Mittelachse des 
Blechbandes aus Figur 19 nach der Anbrlngung einer Einpress- 
schraube; 

25 Figur 21 eine Ansicht entsprechend Figur 20 nach dem Biegen des 
Biedibandes zum Klemmreif. jedoch ohne die Einpressschraube; 
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Figur 22 eine vergrSSerte Darstellung eines Tails der Figur 21; 

Figur 23 eine Draufsicht auf eih Blechband zur Herstellung eines 
Klerrimreifs eirter noch weiteren AusfQhrungsform einer erfindungs- 
gemd&dn Halteklemme; 

5 Figur 24 eine Sclinittansicht entlang der Mittelachse des Blechban- 
des aus Figur 23 nach der Anbringung einer Einpressschraube;- 

Figur 25 eine Ansicht entsprechend Figur 24 nacli dem Biegen des 
Blechbandes zum Klemmreif, jedocli oline die Einpressscliraube; 

Figur 26 eine vergrdlierte Darstellung eines Teils der Figur 26; 

10 Figur 27 eine teilweise gesciinittene Seitenansiclit einer aus dem 
Klemmreif der Figur 21 gefertigten Halteklemme in unverformtem 
Zustand; 

Figur 28 eine teilweise geschnitteine Seitenansicht einer aus dem 
Klemmreif der Figur 25 gefertigten Halteklemme in unverformtem 
15 Zustand; 

Figur 29 eine Seitenansicht der Halteklemme aus Figur 27 in ver- 
formtem Zustand; 

die Figuren 30 bis 32 Draufsichten auf verschiedene AusfOhrungs- 
formen eines Kopfes der Einpressschraube. 

20 Die Zeichnungen veranschaulichen die Erfindung anhand von ver- 
schiedenen AusfQhrungsbeispielen, und zwar zeigt die Figur 1 eine 
Ansicht eines Gasspeicherzylinders 1 mit zwei zur Befestigung des 
Gasspeicherzylinders 1 an einem Karosserietell eines Kraftfahr- 
zeugs dienenden Halteklemmen 2. 

25 Bei dem Gasspeicherzylinder 1 kann es sich beispielsweise urn den 
Gasspelcherzyllnder eines Seltenairbags eines Personenkraftwa- 
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gens (nicht dargestellt) handein, der mittels der beiden Halteklem- 
men 2 losbar an einem TQrrahmen oder einem anderen geeigneten 
Karosserieteil des Personenkraftwagens befestigt wird. 

Jede der beiden Halteklemmen 2 weist einen Klemmreif 3 auf, der 
5 den im Querschnitt Im Wesentlichien zylindrischen Gasspeicherlky- 
linder 1 nach Art einer Schlauchschelle in Umfangsrlchtung umgibt 
und gegen die Umfangsflache des Gasspeiclierzylinders 1 ange- 
presst wird. Der Klemmreif 3 ist fest mit einem zur Befestigung am 
Karosserieteil dienenden Befestigungsmittel 4 in Form einer Ein- 
10 pressschraube 5 verbunden. Ein Schaft 5a der Einspressschraube 5 
weist ein AuBengewinde 5b auf, auf das eine nicint dargestellte Mut- 
ter Oder mehrere niclit dargestellte Muttem aufgeschraubt werden 
konhen, nachdem der Schaft 5a durch eine Durchtrittsbohruhg im 
Karosserieteil hindurch gesteckt wbrden ist. 

15 Durch Anziehen der Mutter oder Muttern l§sst sich die Halteklemme 
2 dann fest am Karosserieteil befestigen, so dass der Gasspeicher- 
zylinder 1 selbst bei einem Unfall des Kraftfahrzeugs von den beiden 
in axlalem Abstand angeordneten Halteklemmen 2 in Bezug zum 
Karosserieteil sicher festgehalten wird. 

20 Die Figur 2 zeigt ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der aus dem 
- Klemmreif 3 und der Einpressschraube 5 bestehenden Halteklemme 
2. 

Der Klemmreif 3 besteht - wie bei alien AusfQhrungsbeispielen die- 
ser Anmeldung - aus einem Blechstrelfen oder Blechband 6, das 

25 vorzugsweise durch Stanzen und Biegen zum Klemmreif 3 gefomit 
wird. Mithin handelt es sich bei dem Klemmreif 3 der Halteklemme 2 
urn ein Blechteil, Insbesondere ein gebogenes Stanzteil aus einem 
elastisch verformbaren Blech, das heiBt einem Blech, das sich erst 
belm Aufbringen grSBerer Kr§fte plastisch verformt. Das Blechband 

30 6 weist eInen Basisbereich 7 auf, der mit einer Durchtrittsdffnung 8 
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fur die Eihpressschraube 5 versehen 1st, welche getrennt vom 
Klemmreif hergestellt und vor Oder nach dem Biegen des Blechban- 
des 6 2um Klemmreif zum Beispiel durch Stauc^ung dder Elnpres- 
sen drehfest und axial unverschiebbar mit diesem verbunden wird. 

5 Die Einpressschraube 5 besteht im Wesentlichen aus dem Schaft'Sa 
und einem Kopf 9, der sich im Innern des Klemmreifs 3 befindet. Die 
Einpressschraube 5 wird mittels eines auf der Aufienseite des Ba- 
slsbereichs 7 angeordneten, nicht naher dargestellten Stauchkra- 
gens unverlierbar in der Durchtrittsoffnung 8 des Klemmreifs 3 fest- 
10 gehalten. 

Bei den AusfQhrungsbeispielen der Figuren 1 bis 15 wird der Basis- 
bereich 7 von den beiden einander Qberlappenden und mit ihren 
benachbarteri Breitseiten flachig gegeneinander aniiegehden ebe- 
nen Endabschnitten 7a, 7b des Blechbandes 6 gebildet. Die beiden 
15 Endabschnitte 7a, 7b des Blechbsindes 6 sind Jewells mit einer 
DurchtrlttsSffnung 8a, 8bfQr den Schaft der Einpressschraube 5 ver- 
sehen, welche Durchtrittsdffnungen 8a, 8b miteinander fluchten und 
die Durchtrittsoffnung 8 bilden, nachdem das Blechband 6 ringf6rmig 
zum Klemmreif 3 gebogen worden ist. 

20 Wie am besten in den Figuren 2, 4, 6, 9,11, 13 und 16 dargestellt, 
- verlauft das Blechband 6 von den in Umfangsrichtung des Klemm- 
reifs 3 gegenOberliegenden Seiten des Basisbereichs 7 ausgehend 
jeweils schrag nach oben, um oberhalb des Basisbereichs 7 zsm- 
schen diesem und der zylindrischen Umfangsfiache des Gasspei- 

25 cherzylinders 1 Platz fOr den Kopf 9 der Einpressschraube 5 zu 
schaffen. .. 

Wahrend der im Basisbereich 7 innen llegende Endabschnitt 7a des 
Blechbandes 6 bis zu seinem Stirnende gerade ist und mit diesem 
gegen den Fuli des anschlieSenden schrSgen Bereichs des auBen 
30 liegenden Endabschnitts 7b des Blechbandes 6 anschlSgt, ist dieser 
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letztere kurz vor seinem Stimende nach oben umgebogen. so dass 
er dort von auBen her gegen den FuR des schrSgen Bereichs des 
innen llegenden Endabschnitts 7a des Blechbandes 6 anllegt. Durch 
diese MaUnahme wird dafur gesorgt. dass die beiden Durchtnttsoff- 
nungen 8a und 8b in den entgegengesetzten Endabschnitten des 
Blechbandes 6 miteinander fluchten. wenn das Blechband 6 zum 
Klemmreif 3 gebogen wird. ^ 

Bei den AusfQhrungsbeispielen in den Figuren 2. 4. 6. 9 und 16 geht 
der Klemmreif 3 im Anschluss an die beiden schrSgen Bereiclne je- 
weils in einen kreisbogenf6rmigen Abschnitt 10 Qber. Daran schi.elit 
sich ein dem Basisbereich 7 diametral gegenQberliegendes Klemm- 
mittel 11 an. das. von einer Zone 12 des Klemmreifs 3 gebildet wird. 
die in der Seitenansicht der Figuren 2. 4, 6, 9. 11. 13 und 16 ein zum 
Inneren des Klemmreifs hin offenes Profil in Form eines umgekehr- 
5 ten U aufweist. Zur mechanischen Versteifung des Klemmmittels 11 
weist das Joch oder die Basis 13 der U-formigen Zone 12 namdes- 
tens einen nach innen Qberstehenden. vorzugsweise von einer lang- 
llchen buckelformigen Auspragung des Blechbandes 6 geb.ldeten 
Versteifungssteg 14 auf. Aus den Figuren 3, 5. 7. 10. 12. 14 und 17 
0 1st zu entnehmen. dass vorzugsweise zwei derartige Versteifungs- 
stege 14 am Joch oder der Basis 13 ausgebildet sind. 

Die dem Gasspelcherzylinder 1 zugewandte Innenseite 15 des 
Klemmreifs 3 ist insgesamt oder zumindest bereichsweise mit einer 
Aufrauung 17 versehen. wobei die OberflSchenrauheit in den mit der 
25 Aufrauung 1 7 versehenen Bereichen vorzugsweise mindestens 1 

betragt. Dort. wo sich die Aufrauung Qber die gesamte Innenseite 15 
des Klemmreifs 3 erstreckt, wird sie vorzugsweise dadurch erzeugt. 
dass das Blechband 6 aus einem Blech ausgestanzt wird. bei dem 
mindestens eine OberflSche aufgeraut ist. zum Beispiel durch Ver- 
30 wendung von Walzen mit entsprechender Oberflachenrauheit. Dort. 
wo die Aufrauung 17 im Wesentlichen nur auf einer oder mehreren 
Kontaktnachen 16 vorgesehen ist. in denen der Klemmreif 3 gegen 
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die Oberfiache des Gasspeicherzylinders 1 angepresst wird. kann 
die Aufrauung 17 mit Hilfe von abrasiven Partikein erzeugt werden. 
mit dem die ursprQnglich glatten Kontaktflachen sandgestrahit oder 
"geschliffen" werden. 

6 Zur Herstellung der Halteklemme 2 der Figuren 1 bis 1 5 wlrd zae>st. 
das Blechband 6 ausgestanzt und zum Klemmreif 3 gebogen. bevor 
der Schaft 6a der Einpressschraube 5 von Innen durch die Durch-.. 
trittsaffnungen 8a und 8b der einander Im Bas.sbereich 7 Qberlap- 
penden Endabschnitte 7a und 7b des Blechbandes 6 hindurch ge- 

10 steckt wird. bis der Kopf 9 mit seiner Unterseite gegen den Bas.sbe- 
reich 7 anliegt. AnschlieUend wird der Stauchkragen auf der Aulien- 
seite des Basisbereichs 7 verformt. urn die Einpressschraube 5 un- 
verlierbar am Klemmreif 3 zu sichern. 

Zur Befestigung auf dem Gasspeicherzylinder 1 wird zuerst die uri- 
16 verformte Halteklemme 2 axial auf den Gasspeicherzylinder 1 auf- 
geschoben. Zum Festklemmen des Klemmreif 3 auf dem Umfang 
des Gasspeicherzylinders 1 wird dann mittels einer geeigneten Ver- 
formungszange das Klemmm.ttel 11 verformt. wie in Figur 4 darge- 
stellt Dabei werden die beidenSchenkel der U-f6rmigen Zone 12 an 
20 ihren unteren Enden unter gegenseitiger AnnSherung zusammenge- 
presst wobei sich die Basis 13 zusammen mit den Versteifungsste- 
- gen 14 bogenformig nach aulien wolbt und verformt, wie in Figur 4 
dargestellt. Durch die AnnSherung der unteren Enden der beiden 
Schenkel der U-formlgen Zone 12 wird die Lange des Klemmreifs 3 
26 verkarzt. bis dieser im Bereich der Kontaktflachen 16 gegen den 
Gasspeicherzylinder 1 aniiegt und infolge einer durch die Verfor- 
mung im Klemmreif 3 erzeugten Zugspannung gegen die Umfangs- 
fiache des Gasspeicherzylinders 1 angepresst wird. Durch die auf 
den zu haltenden Gegenstand. nSmlich auf den Gasspeicherzylinder 
30 1 ausgeQbte Spannkrafl sowie durch die Aufrauung 17 an den Kon- 
taktflachen 16 betragt die zum Abziehen der Halteklemme 2 vom 
Gasspeicherzylinder benotigte gemessene Kraft mehr als 660 N. 
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Das in den Figuren 6 bis 8 dargestellte AusfQhrungsbeispiel einer 
Halteklemme 2 entspricht im Wesentlichen dem AusfQhrungsbeispiel 
der Figuren 1 bis 5. Der Unterschied besteht lediglich darin. dass im 
Bereich der beiden Bagen 10 jeweils eine langliche Versteifungssi- 

5 eke 18 ausgebildet ist. die sich Qber einen Winkel von 80 bis 90' 
ei-streckt, wobei ihre Langsachse in Umfangsrichtung des Klemm- 
reifs 3 verlauft. Die Breite der Versteifungssicke 18 betragt etwa 25 
bis 30 % der Breite des Blechbandes 6. Im Bereicin der Sicke 18 ist 
das Material des Blechbandes 6 leicht auften gewolbt, so dass es in 

1 0 der Mitte der Versteifungssicke 1 8 urn etwa 0,3 von der Umfangsf la- 
che des Gasspeicherzylinders 1 absteht. Die Versteifungssicke 18 
erhoht das Biegewiderstandsmoment des Blechbandes 6 in dessen 
Langsrichtung und bewirkt dadurdi eine . Versteifung desselben. 
Daruber hinaus vergroliert sie jedoch auch die RQckstellkrafl des 

15 beim Festzieheh elastisch verformten Klemmreifs 3, so dass dieser 
mit einer hoheren Klemmkraft gegen die Umfangsflache des Gas-. 
speicherzylinders 1 angepresstwird. 

Die Figuren 9 und 10 zeigen ein weiteres AusfQhrungsbeispiel einer 
Halteklemme 2. bei der im oberen Bereich des umlaufenden Blech- 
20 bands 6 etwa in der Mltte der beiderseits des Klemmmittels 11 an- 
geordneten kreisbogenfomiigen Abschnitte 10 Bombierungen 19 in 
Form von konvexen, nach aufien Qberstehenden etwa halbkreisfQr- 
- migen Bogen 20 ausgebildet sind. deren Scheitellinien sich im Un- 
terschied zu den in Umfangsrichtung verlaufenden Scheitellinien der 
25 Versteifungsstege 14 und der Versteifungssicken 18 quer zur Um- 
fangsrichtung des Klemmreifs 3 bzw. quer zur LSngsachse des 
Blechbandes 6 erstrecken. Die Bombierungen 19 werden bei der 
plastischeri Verformung des Klemmmittels 10 beim Festklemmen der 
Halteklemme 2 auf dem Gasdruckzylinder 1 unter elastischer Ver- 
30 fomiung etwas aufgeweitet. wodurch infolge ihrer elastlschen RQck- 
stellkratte die Anpressung des Klemmreifs 3 gegen den Gasdruckzy- 
linder 1 im Bereich der KontaktAichen 16 und somit die elaslische 
Klemmwirkung der Halteklemme 2 verstarkt werden kann. Bel einem 
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Radius des Klemmreifs 3 von 13,75 mm betragi der KrOmmungsra- 
dius der Bombierungen 2,5 mm. 

Im Unterschied zu dem AusfDhrungsbeisplel der Figuren 9 und 10 
sind bei der in den Figuren 11 und 12 dargestellten Haltel<lemme 2 
5 zwei weitere Bombierungen 20 im unteren Bereich des Klemmreif'^ 3 
zwischen den schragen Bereiclien und den kreisbogenformigen Ab- 
schinitten 10 des Biechbandes 6 vorgesehen. Wie bei dem zuvor 
beschriebenen AusfQhrungsbeispiel sind die Bombierungen 19, 20 

• symmetrisch zu einer durch die IVIitte des Klemmmittels 11 und des 
0 Basisbereichs 7 verlaufenden Ebene. 

Die Figuren 13 bis 15 zeigen ein weiteres AusfQhrungsbeispiel einer 
Halteklemme 2, bei der das Blechband 6 Im Bereich der Bdgen 10 
im Querschnitt (Figur 15) nicht geradlinig oder eben. sondem mit 
einem verhaitnismSBig groBen Radius leicht Iconvex nach auBfen 

15 gewdlbt ist. Der Klemmreif 3 wird dort im Bereich seiner L3ngs3ei- 
tenrander gegen die Umfangsflache des Gasspeicherzylinders 1 
angepresst, wdhrend er entlang seiner LSngsachse einen Abstand 
von einigen ZehntelmiHimetern, vorzugswelse von 0,3 mm, von der 
Umfangsflache des Gasspeicherzylinders 1 aufweist. Der KrQm- 

20 mungsradius der Wolbung betragt ein Mehrfaches des Krummungs- 

• radius der Bogen 10 des Klemmreifs 3, vorzugswelse 80 mm bei ei- 
r nem Krummungsradius der Bogen 10 von 13,75 mm. Wie bereits 
oben fOr die Bombierungen 1 9 beschrieben, wird der Krummungsra- 
dius dieser Wolbungen beim Anpressen des Klemmreifs 3 gegen die 
25 Oberflache des Gasspeicherzylinders 1 etwas vergrdBert. Dies wie- 
derum fOhrt infolge der RQckstellkrSfte der elastisch verformten leicht 
gewolbten Bandabschnitte dazu, dass die Haltekraft des Klemmrieifs 
3 auf der Oberflache des Gasspeicherzylinders 1 verbessert wird. 
Gleichzeitig wird durch die Wolbung das Biegewiderstandsmoment 
30 in Langsrichtung des Biechbandes 6 vergrdBert und damit auch die 
RQckstellkraft des nach dem Festziehen elastisch verformten 
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Klemmreifs 3. ahnllch wie zuvor bei dem AusfQhrungsbelspiel der 
Figuren 3 bis 6 mit der Versteifungssicke 18 beschrieben. 

Gaindsatzllch konnten sich die im Querschnitt des Blechbandes 6 
nach auBen gewSlbten Bereiche auch Qber die gesamten Lange des 
Klemmreifs 3 erstrecken, jedoch entfalten sie ihre vollstandige Wir- 
kung nur im bereich der Kontaktfiachen 16. wo der Klemmreif 3 nach 
dem Festklemmen gegen die Oberfl§che des Gasspeiclierzylinders 
1 engepresst wird. 

Die Figuren 16 bis 18 zeigen noch ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel 
einer Halteklemme 2, die ebenso wie die Haiteklemme 2 aus den 
Figuren 6 bis 8 jeweils eine Versteifungssicke 18 im Bereich der sich 
etwa diametral gegenOberliegenden bogenfflrmigen Abschnitte 10 
aufweist. Zusatzlich.dazu sind die Langsseltenrander des Klemm- 
reifs 3 im Bereich der bogenformigen Abschnitte. 10 bel 22 leicht 
nach innen, das heiBt aufeinander zu in Richtung der Mittelachse 
des Blechbandes 6 umgebdrdelt. Die Bordelungen 22 erstrecken 
sich jeweils an beiden Selten der Versteifungssicken 18 uber einen 
Teilwinkel a des umlaufenden Blechbandes 6, wobei sie parallel zur 
LSngsachse der benachbarten Versteifungssicke 18 ausgerichtet 
sind, etwa dieselbe Lange wie diese aufweisen und in einem Win- 
kelabstand vom Basisbereich 7 und vom Klemmmittel 1 1 angeordnet 
- sind. Der Teilwinkel a betragt dabei insbesondere zwischen 30" urid 
120°. vorzugsweise zwischen 60° und 100*. Durch die VergroUerung 
des Biegewiderstandsmoments und der damit der RQckstellkrafte 
des nach dem Festklemmen elastisch verformten Klemmreifs 3 wird 
durch die Versteifungssicken 18 und die Bordelungen 22 ebenfalls 
eine Verbesserung der Klemmwirkung der Halteklemme 2 erreicht, 
wie bereits fur das AusfQhrungsbeispiel der Figuren 6 bis 8 be- 
schrieben. . 

Allen AusfQhrungsbeispielen der Figuren 1 bis 18 ist gemeinsam, 
dass die Innenseite 15 des Blechbandes 6 zumindest im Bereich der 
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Kontaktfiachen 16 mit einer Aufrauung 17 versehen ist. urn fOr einen 
noch besseren Halt der HalteWemme 2 auf dam zu haltenden Ge- 
genstand zu sorgen. 

Die Figuren 19 bis 32 zeigen einige weitere AusfQhrungsbeispieie 
5 einer HalteWemme 2. wobei die Figuren 19 und 20 bzw. die Figufen 
23 und 24 in Oberseiten- und LSngsschhittansictit zwei ahnliche Hal- 
teklemmen 2 vor ihrem Biegen zum. Klemmreif 3 in Form eines ge- 
stahzten im Wesentlichen ebenen Blechbandes 6 zeigen. Die Figu- 
ren 21 bzw 26 zeigen Langsschnitte durch die Halteklemmen 2, 
10 nachdem sie in ihre ringfermige Gestalt gebracht wordeh sind, je- 
doch ohne die in Figur 20 bzw. 24 dargestellte Einpressschraube 5. 
Figur 22 bzw. 26 zeigen in vergr6(iertem MaRstab einen Langs- 
schnitt durch den mit dem Haltemittel 1 1 versehenen oberen Bereich 
der beiden Halteklemmen 2. Die Figuren 27 und 28 zeigen die bei- 
15 den vollstandigen.Halteklemmen 2- im Langsschnitt vor ihrer Verfor- 
mung infolge des Festklemmens auf einem Gegenstand, wahrend 
Figur 29 die HalteWemme aus Figur 27 nach ihrer Verformung in 
Vorderseitenansicht zeigt. 

Wie am besten in den Figuren 19 und 23 dargestellt. weist bei die- 
20 sen HalteWemmen 2 das zum Biegen des Klemmreifs 3 ver>vendete 
gestanzte Blechband 6 in einem seiner Endabschnitte einen ausge- 
- stanzten Durchbmch 30 auf. Auf der dem benachbarten Stirnende 
des Blechbands 6 zugewandten Seite des Durchbruchs 30 schlieBt 
sich eine vorzugsweise etwa quadratische Ausdruckung 31 an, de- 
25 ren Abmessungen in Draufslcht im Wesentlichen den Abmessungen 
des Durchbruchs 30 entsprechen. Wie am besten in den Figuren 20 
und 24 dargestellt, steht die AusdrQckung 31 im Wesentlichen urn 
die Dicke des Blechbandes 6 Qber die AuBenseite des Klemmreifs 3 
Qber. 

30 Im Bereich seines entgegengesetzten Endabschnitts besitzt das 
Blechband 6 einen weiteren quadratischen Durchbruch 32. der et- 
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was grdBere Abmessungen als der Durchbruch 30.aulweist. In die- 
sen DurchbrUch 32 ragt von der Seite des beriachbarten Stirnendes 
des Blechbandes 6 her nasenartig eine einstQckig mit dem Blech- 
band ausgebildete Zurige 33. Auf der zur Zunge 33 entgegengesetz- 

5 ten Seite schlieBt sich an den Durchbruch 32 eine AusdrOckung 34 
an. die vorzugsweise eine zur quadratischen Form der AusdrOckung 
31 kongruente quadratische Form besitzt, jedoch etwas groSer ist. 
\Arie die AusdrOckung 31 steht auch die AusdrOckung 34 im Wesent- 
lichen urn die Dicke des Blechbandes 6 uber die von der Breitseiten- 

1 0 flache 35 des Blechbandes 6 gebildete AuBenseite des Kiemmreifs 3. 
uber, wahrend sich die Zunge 33 urn dasselbe Ma(i uber die von der 
Breitseitenflache 36 des Blechbandes gebildete Innenseite 36 des 
Kiemmreifs 3 erstreckt. 

Den Figuren 21. 25 und 27 bis. 29 ist zu entnehmen. dass sich an- 
15 ders als bei den zuvor beschriebenen AusfQhrungsbeispielen die 
beiden Endabschnitte des Kiemmreifs 3 nicht im Bereich der Ein- 
pressschraube 5 Qberlappen und dort von der Einpressschraube 5 
zusammengehalten werden. Statt dessen wird das Blechband 6 zum 
Verbinden seiner beiden Endabschnitte unter plastischer Verfor- 
20 mung ringformig zusammengebogen, bis sich die Endabschnitte un- 
gefahr so weit Qberlappen. dass die Zunge 33 von aufien her gegen 
die Aufienseite der AusdrOckung 31 aniiegt. AnschlieRend wird das 
- Blechband 6 unter elastischer Verformung welter zusammengebo- 
gen. bis sich die Zunge 33 von auden her in den Durchbruch 30 ein- 
25 fuhren lasst. Sobald die Zunge 33 in den Durchbruch eintritt. weitet 
sich durch die RQckstellkraft des elastisch verformten Blechbandes 6 
der Klemmreif 3 wieder etwas auf, wobei die Zunge 33 unter die 
AusdrOckung 31 gleitet, bis ihr hinterer Rand gegen den gegenQber- 
liegenden vorderen Rand der AusdrOckung 31 anschiagt und eine 
30 weitere Auf>weitung des Kiemmreifs verhindert wird. Auf diese Art 
und Weise wird ein Schloss 42 erzeugt. das die Endabschnitte des 
Blechbandes 6 unter Bildung des Kiemmreifs 3 zusammenhalt. Die 
Zunge 33 steht dabei im Bereich des Schlosses 42 nicht Qber die 
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Innenseite 15 des innen liegenden Endabschnitts und damit des 
Klemmreifs 3 Qber. da unter der AusdrQckung 31 ausreichend Platz 
fQr die Zuhge 33 vorhanden ist. Die Ausdruckung 34 im aulien lie- 
genden Endabschnitt dient dazu. beim Einfuhren der Zunge 33 in 
6 den Durchbruch 30 die nach aulSen Qberstehende AusdrQckung 31 
im inneren Endabschnitt aufeunehmen und wirkt darCiber hinaus ver- 
steifend. 

Die raumliche Trennung des Schlosses 42 und des Sitzes der Ein- 
pressschraubfe 5 gestattet es bei diesen AusfOhrungsbeispielen. die 
10 Einpressschraube 5 bereits in das noch ebene Blechband 6 einzu- 
pressen. wie in den FIguren 20 und 24 durch den Pfeil 37 angezeigt. 
bevor das Blechband 6 zurn Klemmreif 3 gebogen wird. 

Wie am besten in den Figuren 19 und 20 sowie 23 und 24 erkennbar 
ist wird die Einpressschraube 5 dort mit ihrem Schaft 5a in eine Off- 
15 nu'ng 40 des Blechbandes 3 eingepresst. die zwischen den beiden 
Endabschnitten des Blechbandes 6 in der NShe des Durchbruchs 30 
angeordnet ist. so dass das Schloss 42 nach der Fertigstellung der 
Halteklemme 2 etwa in der Mitte zwischen dem SItz der Einpress- 
schraube 5 und dem Klemmmittel 11 angeordnet ist (vgl. Figur 27 
20 und 28) Wie am besten in den Figuren 21 und 22 sowie 25 und 26 
. dargestellt. steht ein Umfangsrand 41 der Offnung 40 vor dem E.n- 
pressen der Einpressschraube 5 uber die dem Kopf 9 der Einpress- 
schraube 5 zugewandte Breitseitenflache 36 des Blechbandes 6 u- 
ber wobei der Offnungsdurchmesser so gewahit ist, dass sich der 
25 Schaft 5a der Einpressschraube 5 gut eInfQhren l§sst. Nach dem 
Anschlagen des Kopfes 9 der Schraube 5 gegen den Umfangsrand 
41 der Offnung wird ein Druck auf den Kopf der Schraube 5 aufge- 
bracht, der ausreicht. um den Umfangsrand 41 unter Verformung in 
die Ebene des umgebenden Basisbereichs 7 zu drCicken. Bei der 
30 Verformung bzw. Einebnung des Umfangsrandes 41 wird dieser in 
radialer Richtung gegen den Schaft 5a der Einpressschraube ange- 
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presst. v^durch ein strammer Sitz des Schafles 5a der Elnpress- 
schraube 5 in der Offhung 40 erzielt wird. 

Wie am besten in den Figuren 30 bis 32 dargestelit. ist der Kopf 9 
der Einpressschraube 5 nicht als Rundkopf ausgebildet sondem 
5 waist mindestens eine gerade Verdrehsicherungskante 38 auf d.e 
parallel zu einem an den Sitz des Schraubenkopfes 9 angrenzenden 
Abschnitt des Klemmreifs 3 ausgerichtet ist und diesem in geringem 
Abstand gegenuberliegt. Dadurch kann ein ungewolltes Verdrehen 
der Einpressschraube 5 in Bezug zum Klemmreif 3 selbst dan" >/er- 
10 hindert werden, wenn die Verformung des Umfangsrandes 42 der 
Durchtrittsoffnung 40 nicht ausreicht. urn die Einpressschraube 5 
drehfest zu arretieren. Wahrend Figur 30 eine Kopfkontur ze.gt, d.e 
Qber einen groBen Tail des Umfangs kreisfarmlg gestaltet ist und 
dann eine sekantenartige Verdrehsicherungskante 38 aufwe.st. be- 
15 sitzt die Kopfkontur der Figur 31 z>vel einander diametral gegenuber- 
• liegende. bogenfdrmlge Bereiche 39 und zwei einander ebenfalls 
diametral gegenCberliegende gerade Bereiche. die Verdrehs.che- 
ojngskanten 38 bilden. In Figur 32 liegt eine Sechseckkontur des 
Kopfes 9 vor. so dass Insgesamt sechs Verdrehsicherungskanten 38 
20 gebildet werden. 

Die Figuren 27 und 28 zeigen die Halteklemmen 2 der Figuren 19 
- bis 22 bzw 23 bis 26 mit eingepresster Einpressschraube 5 m un- 
' verformtem Zustand. Es ist deutlich erkennbar. dass bei be.den Aus- 
fuhrungsbeispielen der Kopf 9 der Einpressschraube 5 m.t seiner 
25 ebenen Unterseite gegen die ebene Oberseite des Basisbere.chs 7 
des Klemmreifs 3 anliegt Bei dem AusfQhrungsbeisp.el der F.gur 27 
schlieden sich an den Basisbereich 7 des Klemmreifs 3 auf be.den 
Seiten geradlinig schrag nach oben verlaufende Bereiche 46 an d.e 
anschlieaend In die ringfSmilgen Abschnitte 10 des Klemnnre.fs 3 
30 Qbergehen. Der an den Basisbereich 7 angrenzende FuB von e.nem 
Oder beiden schragen Bereichen liegt einer Verdrehsicherungskante 
38 des Schraubenkopfes 9 in geringem Abstand gegenQber und 
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verhindert so das Verdrehen des Schraubenkopfes 9 in Bezug zum 
Klemmreif 3, wie oben beschrieben. 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel der Figur 28 sind zwei beidseitig un- 
mittelbar an den Basisbereich 7 angrenzende Abschnitte 43 des 

5 Klemmreifs 3 vom Basisbereich 7 aus senkrecht nach oben ge6o- 
gen, so dass sie in geringem Abstand parallel zu einer gegenuber- 
llegenden Verdrehsicherungskante 38 des Schraubenkdpfs 9 verlau- 
fen, wodurch der Schraubenkopf 9 nbch besser gegen Verdrehen 
gesichert wird. Die senkrecht nach oben abgebogenen Abschnitte 

10 43 gehen dort uber entsprechende Knickzonen 47 direkt in die bei- 
den bogenformigen Abschnitte 1 0 des Klemmreifs 3 uber. 

. Mithin wirkt die Innenseite 36 des Klemmreifs 3 mil mindestens einer 
Verdrehsicherungskante 38 und bevorzugt mit zwei einander diamet- 
ral gegenQberliegenden Verdrehsicherungskanten 38 des Kopfes 9 

15 zusammen. Dadurch wird beim Aufschrauben eines Sicherungsele- 
ments, wie beispielsweise einer Mutter, auf den mit dem AuUenge- 
winde versehenen Schaft 5a der Einpressschraube 5 ein Verdrehen 
derselben selbst dann verhindert, wenn zum Beispiel beim Anziehen 
der Mutter sehr groBe Drehkrafte auf die Schraube 5 aufgebracht 

20 werden. 

-rDle Figuren 19. 20 und 21 bzw. die Figuren 23, 24 und 25 zeigen 
auch noch einmal deutlich zwei megliche Formgebungen des unver- 
formten Klemmmittels 11. Wie am besten in den Figuren 20 und 24 
dargestellt, besitzt das Klemmmittel 1 1 im Querschnitt die Form ei- 

25 nes umgekehrten U, dessen Basis oder Joch 13 mit mindestens ei- 
nem zur Innenseite des klemmreifs 3 hin uberstehenden und parallel 
zur LSngsachse des Blechbandes 6 ausgerlchteten Versteifungssteg 
14 versehen ist. Wahrend bel dem AusfQhrungsbeispiel der Figuren 
19 und 20 eIn einziger auf der Mittelachse des Blechbandes 6 ange- 

30 ordneter Versteifungssteg 14 vorhanden Ist, weist die AusfQhrungs- 
beispiel der Figuren 23 und 24 zwei symmetrisch beiderseits der 
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MIttelachse des Blechbandes 6 angeordnete Versteifungsstege 14 
auf. Die Versteifungsstege 14 wei"den von EinprSgungen im Blech- 
barid 6 gebildet, die in Draufsiclit stadionformig gestaltet sind. 

Figur 29 zeigt am Beispiel der in den Figuren 19 bis 22 und 27 dar- 

5 gestellten Halteklemme 2. wie diese nach dem Aufschieben auf den 
Gasspeicherzylinder 1 oder einen anderen zylindrischen Gegens- 
tand zur Befestigung auf dessen UmfangsflSche im Bereich- des 
Klemmmittels 11 verformt wird. Mittefs eines geeigneten Werkzeu- 
ges werden zunaciist die beiden im Quersclinitt etwa U-f6nnigen 

10 Schenl<el de§ Klemmmittels 11 in der Nahe ihrer unteren Enden er- 
fasst und dann nacfi innen aufeinander.zu gedruckt (Pfeile 48), so 
dass sich die aus der Figur 29 erkerinbare Forni ergibt. Hierdurch 
verringert sich der Durchmesser des Klemmreifs 3. so dass ein von 
diesem umschlossener Gegenstand .klemmend festgelialten wird. 

15 Die Oberseite des Kopfes 9.der Einpressschraube 5 ist dabeii in Be- 
zug zur Umfahgsfiache des Gegenstandes stets so angeordnet, 
dass der geklemmte Gegenstand dort entweder niclit mit einer 
klemmkraft beaufschlagt wird. oder nur mit maximal derjenigen 
Klemmkraft, die auch an den Kontaktfiachen 16 des Klemmreifs 3 

20 auf den Gegenstand ausgeQbt wird. 
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AnsDriiche 

1 Halteklemme (2) zur Befestigung von GegenstSnden. insbesohde- 
re Gasspeicherzylindern (1) fQr Airbags. mit einem den Oegenstand 
umschlingenden Wemmreif (3). der insbesondere mittels mechan.- 
scher Montageverformung (Klemmmlttel 11) den Gegenstand klem- 
mend umgrelft und dabei mit mindestens einer Kontaktfiache (16) an 
dem Gegenstand aniiegt.. wobei die KontaktfiSche (16) mindestens 
bereichsweise mit einer die Haltewirkung zwischen der Halteklemme 
(2) und dem Gegenstand verbessemden Aufraiiung (17) versehen 
ist. 

2: Halteklemme nach Anspruch 1. dadurch gekennzelchnet. dass 
der Klemmreif (3) als Blechteil ausgebildet ist. 

3 Halteklemme nach einem der vorhergehenden Anspruche. da- 
durch gekennzeichnet. dass die Aufrauung (17) eine Oberfl^chen- 
rauigkeit von mindestens etwa 1 pm aufweist. 

4 Halteklemme nach einem der vorhergehenden AnsprQche. da- 
durch gekennzeichnet. dass die gesamte Kontaktflache (16) mit 
der Aufrauung (17) versehen ist 

-:5 Halteklemme nach einem der vorhergehenden AnsprQche. da- 
durch gekennzeichnet. dass der Klemmreif (3) mindestens eine in 
Umschlingungsrichtung verlaufende Versteifungssicke (18) aufweist. 

6 Halteklemme nach einem der vorhergehenden AnsprCiche, da- 
dutch gekennzeichnet. dass der Klemmreif (3) mindestens eine in 

. Umschlingungsrichtung verlaufende Bdrdelung (22) aufweist. 

7 Halteklemme nach einem der vorhergehenden AnsprQche. da- 
durch gekennzeichnet, dass der Klemmreif (3) mindestens eine 
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zwischen zwei Kontaktfiachen (16) angeordnete Bombierurig (19) 
aufwelst. 

8. Halteklemme (2) zur Befestlgung von Gegenst§nden, insbesonde- 
re Gasspeicherzylindem (1) fOr Alrbags, mit einerh den Gegenstand 

5 umschlingenden, im Wesentlichen ringfSrmlgen Klemmreif (3), cier 
insbesondere mittels mechanlscher Montageverformung (Klemmmit- 
tel 11) deri Gegenstand kiemmend limgreift, insbesondere nach ei- 
nem der vorangehenden Anspruche, sowie mit einem Klemmenfest- 
legungsbolzen (Einpressschraube 5), der eine Offnung (40) des 

10 Klemmreifs (3) durchgreift und einen im Innern des Klemmreif s (3) 
liegenden Kopf (9) aufweist, dadurch gekennzelchnet, dass der 
Kopf (9) mindestens eine Verdrehversicherungskante (38) aufweist, 
die zur Drehblockade des Klemmbefestigungsbolzens (Einpress- 
schraube 5) in.GegenQberlage zur Innenseite (36) des Klemmreifs. 

15 (3) angeordnet ist. 

9. Halteklemme nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Kopf (9) des Klemmenbefestlgungsbolzens (Einpressschraube 
5) eine Mehrkantkontur aufweist. 

10. Halteklemme nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
20 durch gekennzeichnet, dass der Klemmenbefestigungsbolzen 

-:(Einpressschraube 5) zwei fluchtende Durchtrittsoffnungen (8a,8b) in 
uberlappehden Endabschnitten (7a,7b) eines zum Klemmreif (3) ge- 
bogenen Blechstreifens (6) durchsetzt und die Endabschnitte (7a,7b) 
miteinander verbindet. 

25 11. Halteklemme nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass zwei entgegengesetzte Endabschnitte 
eines zum Klemmreif (3) gebogenen Blechstreifens (6) im Abstand 
vom Klemmenbefestigungsbolzen (Einpressschraube 5) miteinander 
verhakt sind. 

30 
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Zusammenfassuna 

1. Die Erfindung betrifft eine Halteklemttie (2) zur Befestlgung von 
Gegehstaridejn, insbesondere Gasspeicherzylindefn (1) fur Airbags, 
rriit einem den Gegenstand umschlingehden Klemmreif (3), der ifis- 
bespndere mittels mechanischer Moritageverformung (Klemmmittel 
11) den Gegenstand klemmend unigreift und dabei mit mindestens , 
eiher Kontaktflache (1 6) an dem Gegenstand aniiegt. wobel die Kon- 
taktflache (16) mindestens bereichsweise mit einer die Haltewirkung 
zwischen der Haltekiemme (2) und dem Gegenstand verbessernden 
Aufrauung (17) verselien ist und/oder mit einem Kjemrnenfestle- 
gungsbolzen (Einpresssctiraube 5), der eine Offnung (40) des 
Klemmreifs (3) durchgreift und einen im Innern des Klemmreifs (3) 
liegenden Kopf (9) aufweist. wdbei der Kopf (9) mindestens eine 
Verdrehversiclierungskante (38) aulWeist, die zur Drehiblockade des 
Klenimbefestigungsboizens (Einpresssclnraube 5) in GegenQberlage 
zur Innenseite (36) des Klemmreifs (3) angeordnet ist. 

(Figur27) 
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